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xx — Schlauchpaketldnge in dm
xx — hose parcel length in dm

Verwendungsbereich Zul. Abw. Oberflache |MaBstab: |Mosse 2,05kg
ISO 2768 T1—-m|ISO 1302 |Werkstoff Halbzeug
Standard OEM 150 2768 T2-K|____/__|
Datum  [Name Benennung
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